
ICS 83.140.050
CCS G43
	[image: image4.wmf]备案号：


HG
中华人民共和国化工行业标准
HG/T XXXXX—XXXX
	     


球墨铸铁管接口用防滑止脱橡胶密封圈
Slide-in type anchored push-fit rubber seal ring for ductile iron pipes
     
	 FORMDROPDOWN 


	（本稿完成日期：2021.8）


XXXX - XX - XX发布
XXXX - XX - XX实施
中华人民共和国工业和信息化部   发布
目  次

II

前言

1

1　范围

1

2　规范性引用文件

1

3　术语和定义

4  结构
2
5　要求
2
6　试验方法
4
7　检验规则
7
8　标志、包装、运输和贮存
7


前  言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会（SAC/TC35/SC3）归口。
本文件起草单位：马鞍山宏力橡胶制品有限公司、新兴铸管股份有限公司、际华三五一七橡胶制品有限公司、广东天诚密封件股份有限公司、无锡沃可发动机降噪部件有限公司。
本文件主要起草人：黄良根、王恩清、曾轶、何洪、林汀、高尚俊、左超、周江帆、陈奕沁、强梦溪、高学军、刘明保。
本文件为首次发布。
球墨铸铁管接口用防滑止脱橡胶密封圈

1　 范围

本文件规定了输水用球墨铸铁管及管件接口用防滑止脱橡胶密封圈的结构型式、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于球墨铸铁管接口用防滑止脱橡胶密封圈（以下简称止脱胶圈）。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

    GB/T 528   硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定
    GB/T 1685  硫化橡胶或热塑性橡胶 在常温和高温下压缩应力松弛的测定
    GB/T 1690  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

    GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
    GB/T 2941  橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序
    GB/T 3512  硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验
    GB/T 3672.1-2002  橡胶制品的公差第1部分：尺寸公差
    GB/T 5721  橡胶密封制品标志、包装、运输、贮存的一般规定
    GB/T 6031  硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定（10IRHD～100IRHD）
    GB/T 7759.1  硫化橡胶或热塑性橡胶 压缩永久变形的测定 第1部分：在常温及高温条件下
    GB/T 7759.2  硫化橡胶或热塑性橡胶 压缩永久变形的测定 第2部分：在低温条件下

    GB/T 7760  硫化橡胶或热塑性橡胶与硬质板材粘合强度的测定 90°剥离法
    GB/T 7762  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐臭氧龟裂 静态拉伸试验
    GB/T 13295  水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件
    GB/T 17219-1998  生活饮用水输配水设备及防护材料安全性评价标准
    GB/T 17604  橡胶管道接口用密封圈制造质量的建议 疵点的分类与类别

3　 术语和定义

GB/T 13295 界定的以及下列术语及定义适用于本文件。
    金属齿块  metal toothed block

镶嵌在胶圈内的金属齿块，用于防止球墨铸管、管件的承插口滑脱，简称钢齿。

    防（抗）滑脱力  preventing (stopping) slipping force

防止球墨铸铁管、管件承插接口相互滑移，脱开的力（单位：N）。

    柔性接口  flexible joint of pipelines

能承受一定量的轴向线变位和相对角变位的管道接口。
4　 结构

   止脱胶圈典型的结构示意图见图1、图2，也可采用由供需双方协商的其他结构型式。
[image: image1.emf]
    标引序号说明： 

    1——软胶IRHD50±5；  

    2——硬胶IRHD 80±5；    

    3——金属齿块。

图1  T型止脱胶圈结构示意图
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     标引序号说明： 

    1——橡胶IRHD70±5 ；      

    2——金属齿块。

                        图2  XT2(STD) 型止脱胶圈结构示意图

5　 要求

5.1　 材料的要求

    5.1.1对水质的卫生影响 

    材料应满足 GB/T 17219-1998 的要求。

  5.1.2物理性能

材料的物理性能应符合表1的规定。

表1 橡胶材料物理性能
	序号
	性 能
	单位
	各硬度级别要求
	试验方法

章条号

	
	
	
	50
	70
	80
	

	1
	硬度
	IRHD
	46～55
	66～75
	76～85
	6.1.2.2 

	2
	拉伸强度，最小
	MPa
	9
	9
	9
	6.1.2.3 

	3
	拉断伸长率，最小
	%
	375
	200
	125
	

	4
	压缩永久变形，最大

   23℃×72h
   70℃×24h
   -10℃×72h
	%
	12

20

40
	15

20

50
	15

20

60
	6.1.2.4 

	5
	压缩应力松驰：最大

   23℃×7d
   23℃×100d
	%
	14

20
	16
23
	17

25
	6.1.2.5 

	6
	热空气老化：70℃×7d

 硬度变化，

 拉伸强度变化率，最大

 拉伸长率变化率，


	IRHD

%

%
	-5～+8

-20

-30～+10
	-5～+8

-20

-30～+10
	-5～+8

-20

-40～+10
	6.1.2.6


	7
	在水中的体积变化，

7d×70℃
	%
	-1～+8
	-1～+8
	-1～+8
	6.1.2.7

	8
	耐臭氧
	/
	在未经放大的条件下观察，无裂纹
	6.1.2.8 

	9
	橡胶与金属剥离力，最小                  
	kN/m
	12
	12
	12
	6.1.2.9


5.2　 尺寸和公差    

止脱胶圈尺寸和公差应满足供应商提供的图样要求，如未注公差，尺寸公差应符合 GB/T 3672.1-2002 的 M2 等级的规定。

5.3　 外观

5.3.1 止脱胶圈橡胶部分的外观质量应符合GB/T 17604的要求。

5.3.2 金属齿块部位，除与除齿尖的工作部位外，其他与胶圈结合部位不得有露铁和剥离裂口现象。

5.4　 抗滑脱力

按6.4进行试验，抗滑脱力应符合表 2 的要求。

6　 试验方法

6.1　 材料性能的测定

    6.1.1对水质的影响

对水质的影响应按应 GB/T 17129-1998 的附录 A进行检验。

    6.1.2物理性能的测定

6.1.2.1试样的制备与调节按照 GB/T 2941 要求进行。

6.1.2.2 硬度的测定应按 GB/T 6031规定的微型试验方法测定。

6.1.2.3 拉伸强度、拉断伸长率应按 GB/T 528 进行，采用2型试样。
6.1.2.4 压缩永久变形的测定应按GB/T 7759.1和 GB/T 7759.2进行，采用 B 型试样。

6.1.2.5 压缩应力松弛试验应按 GB/T 1685进行。

6.1.2.6 热空气老化试验应按 GB/T 3512 进行。

6.1.2.7 在水中的体积变化应按 GB/T 1690 进行，采用 Ⅱ 型试样。

6.1.2.8 耐臭氧试验应按 GB/T 7762 进行，试验条件如下：

—— 臭氧浓度（50±5）pphm；

—— 温度（40±2）℃；

—— 预拉伸时间（72-2º）h；

—— 暴露时间（48-2º）h ；  

—— 预拉伸长率：

· 对于50 IRHD，70 IRHD：（20±2）％；                                  

· 对于80 IRHD：（15±2）％；

—— 相对湿度（55±10）％。
6.1.2.9 橡胶与金属剥离力试验应按 GB/T 7760进行。

6.2　 尺寸测量

采用π钢皮尺和0.02mm精度的游标卡尺工具。

6.3　 外观的检验

6.3.1 橡胶部分采用目视法进行检验。

6.3.2 金属齿块部位的检验应将密封圈钢齿朝外外翻后，放置在图3所示的转轮上，通过转动转轮观察每个橡胶与钢齿的粘合处是否有剥离裂口现象。


	转轮直径D（mm）
	适用的止脱胶圈直径

	60
	80～250

	120
	300～500

	200
	600～1000


     标引序号说明： 

      1.——转轮；    

      2.—— 止脱胶圈；   

      D.——转轮直径。

                                  图3转轮弯曲检验示意图
6.4　  抗滑脱力的测量

    6.4.1试验原理

    将两个止脱胶圈分别安装在由承堵和插堵封堵后形成封闭管路的一段球墨铸铁管道接口中，然后向封闭的管路内施加压力，所施加的压力为工作压力的1.5倍再加上0.5MPa，保持压力，经规定的时间后，观察接口的止脱胶圈是否滑脱和漏水，试验管道两端的承插式接口无任何轴向支承，装置中的止脱胶圈承担管道接口的防滑止脱功能。

    6.4.2试验装置
    试验装置应包括一段球墨铸铁管道、两端各装有一个承堵一个插堵、两个止脱胶圈并配有进水口、排气口，进水口上装有进水阀门和压力泵，排气口装有排气阀和压力表，见图4。
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   标引序号说明：   

    1——承堵；

    2——球墨铸铁管；

    3——插堵；

    4——压力表；

    5——排气阀；

    6——进水阀；

    7——压力泵；

    8——进水口；

    9——止脱胶圈；

10——支架;

11——管道内径

                              图4止脱胶圈抗滑脱力试验装置示意图

6.4.3试样

试样为两条完整的密封圈。

6.4.4 步骤
6.4.4.1 测量球墨铸铁管内径D尺寸。

6.4.4.2 根据试验装置图4所示进行装配，装配时承堵与管道之间，管道与插堵之间的最大允许偏转角不应超过表2给出的角度，注意选配适合压力等级的阀门、压力表等配件。

6.4.4.3 打开进水阀，向管道内灌水，同时打开排气阀排出空气，至管道内灌满水并排尽空气后，关闭排气阀，继续通过压力泵和进水阀向装置内注水，将压力缓慢升至表2中给出的试验压力，保持30min，记录试验压力值P。
6.4.4.4抗滑脱力的计算
抗滑脱力按下式计算：

F= P×πD2×10-3..................................................................(1)
式中：

F——抗滑脱力,单位为千牛（kN）；

P——试验压力，单位为兆帕（MPa）；

D——球墨铸铁管与止脱胶圈接触部位的内径，单位为毫米(mm)。   

表2  止脱胶圈水压试验要求

	规格
	工作压力P0

	试验压力P

	试验压力下抗滑脱力F

	最大允许偏转角

（°）

	DN80
	2.5
	4.25
	21.3
	3.5

	DN100
	2.5
	4.25
	33.3
	

	DN150
	2.5
	4.25
	75.1
	

	DN200
	2.5
	4.25
	133.5
	3

	DN250
	2.0
	3.5
	171.6
	

	DN300
	2.0
	3.5
	247.3
	

	DN350
	1.6
	2.9
	278.9
	2.5

	DN400
	1.6
	2.9
	364.1
	

	DN450
	1.6
	2.9
	460.9
	

	DN500
	1.6
	2.9
	569.1
	2.0

	DN600
	1.6
	2.9
	803.9
	

	DN700
	1.0
	2.0
	826.9
	1.5

	DN800
	1.0
	2.0
	1080.1
	

	DN900
	1.0
	2.0
	1367.1
	1

	DN1000
	1.0
	2.0
	1687.8
	

	DN1200
	1.0
	2.0
	2260.8
	

	注： 试验压力P=1.5P0+0.5


7　 检验规则

7.1　 出厂检验
7.1.1 同班同机台生产的橡胶材料以不多于1500kg为一批；止脱胶圈以相同尺寸的不多于 1000 件为一批。
7.1.2每批橡胶材料应进行表1中的第1～4项物理性能检验；止脱胶圈的外观质量应逐件进行检验；止脱胶圈的尺寸每批应按GB/T 2828.1规定，采用一般检查水平Ⅱ，接受质量限（AQL）为2.5进行检验。
7.1.3当橡胶材料的物理性能检验有不符合项时，应取双倍试样复试，若双倍试样仍有不符合，则该批橡胶材料不合格。止脱胶圈外观质量检验结果不符合时，则为不合格品；当止脱胶圈的尺寸检验结果不符合时，则应对该批止脱胶圈的尺寸作100%检验。
7.2　 型式试验

遇有下列情况之一，应进行型式检验：
a）新产品或老产品转产试制定型鉴定；

b）正式投产后，如产品结构、材料、制造工艺或设备有较大改变；

c）正常生产时，每年进行一次；

d）产品停产半年以上又恢复生产；

e）出厂检验与最近一次型式检验有较大差异。

8　 标志、包装、运输和贮存

8.1　 标志

产品上应有明显标志，包含下列内容：

a）产品名称、规格、商标；

b）产品材质、生产日期。

8.2　 包装

止脱胶圈产品内含有金属件，应采用刚性较好的硬质纸盒包装再套上防水塑料编织袋。

8.3　  运输、贮存

8.3.1止脱胶圈在运输和贮存中应避免阳光照射、雨雪㓎淋，禁止与酸、碱、油类及有机溶剂等影响橡胶质量和有害人体的物质接触或共存，保持清洁；
8.3.2止脱胶圈应贮存在通风良好的仓库内，最适宜贮存温度 0～30℃，并距离热源 2 米以外放置并离地面 0.2 米以上，避免重压，包装箱堆码层数不宜多于 4 层；

8.3.3止脱胶圈的其他有关事项应参照执行 GB/T 5721要求。
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